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11 月 26日至 30日，第二届中国国际供应

链促进博览会在北京顺利召开。展会现场，中

车株机带来的“智道”电气化公路运输系统吸

引了众多嘉宾的目光，该系统将电气化铁路的

效率与公路的灵活性有机结合，把绿色电力转

化为零碳运力，在大宗物流的集疏运场景下，

可解决区域重载货运污染大、效率低、成本高

等突出问题，助力地区实现转型升级。不断顺

应市场、推陈出新的背后，是中车株机响应国

家发展战略、持续改革创新与发展新质生产力

的坚定步伐。
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“呜——”今年 4 月 20 日，总长超 4

公里、载重 3 万吨级的货运重载列车满

载货物，从我国“西煤东运”第二大通道

——朔黄铁路肃宁站出发后，顺利到达

黄骅港站。该车牵引机车由中车株机

与国家能源集团联合研制，标志着我国

重载货运列车研制水平再上新台阶。

近年来，中车株机围绕国家战略、

服务大局、关注民生，先后研制出全球

最大功率电力机车、氢能源调车机车、

“ 复 兴 号 ”高 原 双 源 动 力 集 中 型 动 车

组、中国出口欧洲双层动车组等各类

型新产品达百余款。

全力服务国家战略——

2021 年，中车株机等单位联合研

制的“复兴号”高原双源动力集中型动

车组首次在西藏开通运营，“复兴号”

历 史 性 实 现 内 地 31 个 省 份 全 覆 盖 。

2023 年 ，中 车 株 机 参 与 研 制 的 新 型

CR200J 复兴号动车组首次开上青藏

铁路，标志着青藏铁路迈入动车时代。

聚焦新质生产力——

2024 年 3 月 ，中车株机与国家能

源集团联合研制的我国首台大功率氢

能 源 动 力 调 车 机 车 完 成 万 吨 装 车 试

验，是我国重载铁路加快实现生产方

式绿色变革的重要里程碑。2023 年 11

月，我国首台大功率纯电新能源调车

机 车 在 中 车 株 机 下 线 ，搭 载 首 创

1200kW 超大功率液冷快充设备，可实

现“3 秒一度电”的“超级快充”。

提升市民出行品质——

2022 年 7 月，全国首个“磁浮+文

化+旅游”项目凤凰磁浮观光快线正式

开通运营，中车株机公司研制的磁浮

列车“金凤凰”展翅飞翔，并成为代表

湖南的产品“开入”上海进博会的中国

馆。2024 年 5 月，由中车株机公司研

制的超级虚拟轨道列车（SRT）开启平

潭高铁站至龙王头海洋公园的新路线

测试，“马路上的地铁”成为现实。

如今，一辆辆新型列车，从株洲驶

向五湖四海，奔跑在世界轨道交通的

最前沿。

连接世界、造福人类，是中车株机

的企业使命。实现这一使命的必然途

径，便是跨越山海，相约造车。

大道之行，命运与共。乘着“一带

一路”倡议东风，中车株机立足全球配

置资本、人才、技术、项目等资源，在马

来西亚、奥地利、墨西哥、土耳其等区域

设立海外 10 多家子公司，让产品“走出

去”、产业“走进去”、品牌“走上去”。

你 听 ，沿 着 古 丝 绸 之 路 经 济 带 延

伸，回荡其间的是阵阵汽笛声——

土耳其伊兹密尔轻轨是中车株机

出口海外的第一个地铁项目。列车行

驶在海岸线上，宛如蛟龙蜿蜒，成为一

道亮丽的风景。见此场景，很多当地市

民不由自主地拿出手机拍照。

在马来西亚的混合动力米轨动车

组，是中车株机专为马来西亚东海岸非

电气化线路打造，在马来西亚 SCS 动车

组、马来西亚 ETS 动车组等项目成功实

施的基础上设计制造。

你看，随着国家“朋友圈”跨越高山

大海，映入眼眸的处处幸福景——

2021 年 5 月，中国首列出口欧洲双

层动车组在中车株机下线，开通运营后

将服务奥地利、德国、匈牙利等 5 个欧

盟国家，可进行 4 至 8 节调节编组，有效

缓解当地繁忙线路运力紧张的问题。

2024 年 1 月，中车株机为墨西哥城

研制的铰接式轻轨列车投入运营，日均

载客量由 8.5 万人次提升至 14 万人次。

墨西哥城电动交通局局长盛赞：“这是

墨西哥城公共交通电气化和现代化建

设迈出的具有里程碑意义的一步。”

作为中国轨道交通装备制造领域

的领军企业，中车株机出口产品从中低

端到中高端，出口模式从单一产品销售

向全要素“输出”，展示着中国制造的独

特魅力。

从驰骋神州大地到阔步“出海”，中

车株机服务范围不断拓展，中国高端制

造业在世界舞台散发着无穷魅力。

向创新要动力、向创先要业绩，中车

株机创新驱动发展的引擎正全速发动。

这里是加速隆起的人才高地，超

过 26%的员工从事研究与开发，包含 1

名中国工程院院士、1 名中青年科技领

军人才、12 名享受国务院特殊津贴的

行业专家、工程技术人员 3640 余名。

这里有不断壮大的创新平台，拥

有国家级企业技术中心，建成国内行

业独有的 3 个“国家级”创新平台（重载

快 捷 大 功 率 电 力 机 车 全 国 重 点 实 验

室、轨道交通车辆系统集成国家工程

研究中心、轨道交通装备国家级工业

设计中心）。

这里持续迸发着创新活力，牵头

组建行业唯一的国家级制造业创新中

心，建立了 3 家海外研发机构，掌握了

系统集成、交流传动、重载运输、磁悬

浮、车辆储能、低地板、故障预测与健

康管理等多项前沿技术。

以重载快捷大功率电力机车全国

重点实验室为例。该实验室是我国电

力机车原创技术的策源地，先后成功研

发了中国第一台电力机车、中国第一台

交流传动电力机车、世界最大功率电力

机车、中国首个获得欧盟 TSI认证的电

力机车，实现了电力机车产业从直流向

交流、普载向重载、普速向快速、引进向

出口、跟跑向领跑的跨越，以高质量发

展助力推进中国式现代化。

值得一提的是，2022 年，中车株机

成功当选为湖南省轨道交通装备产业协

会会长单位，致力通过搭建政、产、学、

研、用、金之间畅通无阻的交流平台，促

进优势资源整合与共享，推进科技成果

产业化，加快产业生态体系良性发展。

一辆先进轨道交通列车，零件数万

个。如果是全球采购，周期按月计算；而

在株洲，配套供应是“一杯咖啡的时间”。

因为，这里聚集着中车株机等 5 家

百亿级轨道交通领域龙头骨干企业，500

多家中小微企业结链成网，产品覆盖全

行业 10 大核心系统和 20 种关键配套部

件，本地配套率超过 80%。

一个实例让这组数据变得鲜活。研

制出口欧洲双层动车组时，全车近万个零

部件，基本从周边 400 多家企业采购，有

力地带动上下游企业生产。受益于良好

的配套协作，中车株机在新冠疫情不利影

响下，仅用 18 个月就完成双层动车组交

付，项目周期比国际同行节省一半时间。

一直以来，作为主机企业，中车株机

围绕 30 个关键技术攻关节点，发挥产业

链“子链长”作用，开展自主化专项攻关，

联合上下游企业协同创新，推动产业链

供应链安全自主可控。

在中车株机的带动下，株洲轨道交

通装备产业快速发展，已形成整机制造、

核心部件、关键零部件协调发展的产业

集群，形成以百亿企业为龙头、十亿企业

为支撑、科技型中小微企业为基础的创

新型轨道交通装备企业集聚区。目前，

该产业集群整体处于全球产业链、价值

链中高端，能够为全球轨道交通各类用

户提供从轨道交通器件、部件、系统到整

机 、大 系 统 的 全 寿 命 周 期 系 统 解 决 方

案。其中，电力机车等整机产品，以及轨

道交通电传动系统、网络控制系统、牵引

电机和牵引变压器等核心零部件的国内

外市场占有率均居第一位。

“链”上开花，处处结果。以中车株

机为核心企业的株洲轨道交通装备产业

集群竞争力、创新力、影响力日渐提升，

世界级产业集群阔步向前。

历史的画卷，在砥砺前行中铺展；时

代的华章，在接续奋斗里书写。未来，中

车株机将继续以轨道交通装备为核心，

在产品高端化、市场国际化、创新平台

化、生产智能化、产业集群化上下功夫、

用力气，打造具有全球竞争力的高端装

备制造商和系统解决方案提供商的世界

一流企业。

察势者智，驭势者赢。中车株机，

乘着智能制造的时代大势浩荡向前。

转 向 架 相 当 于 轨 道 交 通 车 辆 的

“底盘”，关系着车辆的运行品质和乘

客的出行安全。其零部件多达 2000 余

个，对精度和可靠性要求高，且质量过

程追溯范围广、生产制造工艺流程长。

走进中车株机转向架智能制造生

产 线 ，映 入 眼 帘 的 是 一 个 个“机 械 手

臂”自动作业，一朵朵“钢铁焊花”有序

绽放，一台台物料小车来回穿梭。

这个中车株机以智能化决策与运

营、数字化研发与工程、集成化生产与

管控、智能化产品与服务等建设为核

心，打造的全球首个轨道交通转向架

智能制造车间，填补了轨道交通转向

架数字化技术应用的空白。

这里占地约 2 万平方米，采用自动

除尘温控系统，11 条生产线涵盖加工、

装配、焊接、涂装、物流等转向架生

产制造全过程，不仅使工艺流

程更为紧凑，物料流转更加

迅速，还可以对每个制造

环 节 快 速 溯 源 。 2018

年车间全面投产后，

生产效率提升 30%。

车轴是转向架

制造中精度相当高

的零部件，精度要

求达到 0.02 毫米，相当于头发丝直径

的 1/4。在加工过程中，机械手可以自

动转运、在线监测，误差可控制在 0.01

毫米以内。无独有偶，在车轮生产过

程中，只需扫描车轮毛坯上的二维码，

机械手臂就可自行抓取、打磨，并实现

工位间的转运，大约 20 分钟就可生产

一个车轮。

近年来，中车株机紧跟数字化、信

息化发展趋势，先后建成全球行业首

个转向架智能车间、国内行业第一条

真空断路器和超级电容器模组智能化

生产线，以及车体部件和电气产品数

字化制造线等 11 条数字化产线。2023

年，中车株机入选由工信部等部门评

选的“智能制造示范工厂”。

毋庸置疑，以智能化为主要方向

的生产技术改造，正成为中车株机破

冰变革的有力手段，汇聚起高质量发

展的强大势能。

时光的年轮刻下奋斗的足迹，历

史的画卷翻开梦想的新篇。

“高铁动车是中国一张亮丽的名

片”“在‘走出去’‘一带一路’建设方

面也是抢手货”……这是习近平总书

记对我国轨道交通装备发展成就的

声声赞誉。

大力发展先进制造业，推进高端

制造，加快建设现代化产业体系，这

是李强总理对中车株机的期望。

顺应时代大势，中车株机向高处

攀登，释放着奔腾的力量——

这里，电力机车出口份额全国第

一，产品及服务实现六大洲全覆盖，

助推全省轨道交通装备产业 2023 年

总产值破 1600 亿元。

这里，先后建成了全球行业首个

转向架智能车间、国内行业第一条真

空断路器和超级电容器模组智能化

生产线，以及车体部件和电气产品数

字化制造线。

回应时代之问，中车株机向远方

驰骋，融汇于创造的征途——

这里，以中车株机为主机厂，汇

聚上下游企业 400 多家，形成国内规

模最大、产业最完备、创新能力最强

的轨道交通装备全产业链。

这里，创造了诸多全国、全球之

最：全球最大功率电力机车、中国首台

大功率氢能源动力调车机车、我国首

列商业化运营的中低速磁悬浮列车。

御风以翔，破浪以飏。从株洲田

心 出 发 ，中 车 株 机 从 地 理 空 间“ 聚

集”、于研发创新“协同”、向发展壮大

“裂变”，崛起世界先进轨道交通产业

集群，为加快实现“三高四新”美好蓝

图、奋力谱写中国式现代化湖南篇章

贡献着力量。

蓄能快充 产品高端化

赋能数据 生产智能化

链上裂变 产业集群化

聚力出海 市场国际化

激活引擎 创新平台化
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